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Werkzeugtrager 

Faservo rata rkte r rotationsaymmetriecher Werkzeugtra- 
ger, der losbar mit einem Drehantrieb verbindbar ist, mit 
einer WerkzeugauflegeflSche (9; 21; 25) zur Aufnahme 
von mlndostarvs ainam Schlolf- und/oder Polierelement 
(5; 17; 27), dadurch gekennzaichnet daS die Fasarverstar- 
kung zumlndast tailwelsa aus Naturfasern (31) bestetit 
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Werkzeugtrftger 

Die Erf indung betrifft elnen faserverst&rkten rotations - 
synune tr i schen Werkzeugtrftger nach dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1, ein Mater ialbearbeitungswerkzeug nach dem Ober- 
begriff des Anspruchs 8 sowie elnen Rohling zur Weiterver- 
arbeitung zu einem Werkzeugtrager . 

Ein faserverstarkter rotationssymmetrischer Werkzeugtrager 
1st lfisbar mit einem Drehantrieb verbindbar und weist 
auBerdem eine Werkzeugauf lagef lache zur Auf nahme von min- 
ds s tens einem Schleif- und/oder Polierelement auf. 

Bel einem Materialbearbeitungsverkzeug mit einem faserver- 
st&rkten rotatlonssymmetrischen Werkzeugtrager, der lOsbar 
mit einem Drehantrieb verbindbar 1st und eine Werkzeugauf- 
lagefiache aufweist, 1st mindestens ein Schleif* und/oder 
Polierelement auf der Werkzeugauf lagef lache aufgenommen. 

Der rotations symmetrische Werkzeugtrager kann z.B. eine 
kreisfttrraige Scheibe Oder eine zylinderffirmige Walze sein, 

Bei dlesen Mater ialbearbeitungswerkzeugen kann es sich bei- 
spiels we lse tun Facherschleifer, Facherschleifbtireten Oder 
-walzen, Schruppschlelfschelben, Trennscheiben , Poller- 
echelben usw. handeln. 

Derartige Materlalbearbeitungswerkzeuge f inden Ihre Ein- 
satzgebiete Uberall dort, wo Oberf lichen von bellebigen 
Materlalien bearbeitet, gegiattet, poliert und/oder model- 



liert werden sollen. Allgemelner foxmuliert also dort f wo 
von einem WerkstrQck Material abgenommen werden mufi. Es 
handelt sich bel diesen Werkzeugen urn VerschlelBtelle, die 
In hohen Stiickzahlen ge£ertigt und verbraucht werden. 

Hlnreichend bekannt slnd Matexialbearbeitungswerkzeuge, die 
ana einem rotatlonssymmetrlschen Werkreugtrfiger bestehen, 
auf dem Schlelf- und/oder Polierelemente aufgebracht slnd. 
Bel den Schlelf- und/oder Polierelementen kann es slch bel- 
splelswelse urn Filzpolierkflrper, Schleif- oder Poliervlies, 
Schlelfgewebe und ahnliches handeln. 

Bel den bekannten Materialbearbeitungswerkzeugen 1st der 
WerkzeugtrSger in kompakter Weise starr und biegestelf aus 
Kunststoff gefertigt, wobel auch Faserverstarkungen, bei- 
spielsweise Glasf aserverstarkungen, zum Einsatz kommen- 

Beim Einsatz solcher Materialbearbeitungswerkzeuge kann es 
aufgrund der anfallenden Relbungsw&rme zu betrachtlichen 
Temperaturanstiegen kommen. Dadurch erhttht slch auch die 
Temperatur des Werkzeugtr&gers, wodurch dessen Feetigkeit 
und damlt dessen mechanische Belastbarkelt vermindert wird. 

Vor diesem Hintergrund 1st es A u £ g a b e der vor- 
llegenden Erflndung, elnen Werkzeugtrager und ein Mater i al- 
bearbeltungswerkzeug anzugeben, welche bei einfacher Her- 
stellung gtinstige mechanische und thermische Eigenschaf ten 
aufweisen und darttber hinaus in unproblematischer Weise 
entsorgbar slnd. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgera&B durch einen werkzeug- 
tr&ger mit den Merkmalen des Anspruchs 1, durch ein Mate- 
rialbearbeltungswerkzeug mit den Merkmalen des Anspruches 8 


sowle durch elnen Rohling zur Weiterverarbeltung zu einem 
Werkzeugtr&ger mit den Merkmalen des Anspruchea 10 gelttst. 

Bel einem f aserverstarkten rotationssymmetrischeii Werkzeug- 
trager / der losbar mit einem Drehantrieb verbindbar 1st und 
mit einer Werkzeugauflagef lache zur Aufnahme von mlndestens 
einem Schleif- und /ode r Poliereleroent vexsehen 1st, 1st 
erf indungsgemafl vorgesehen, daB die Faserverstdrkung zumin- 
dest tellweise aus Naturfasern besteht. 

Entsprechend 1st bei einem erf indungsgem&fien Material - 
bearbeitungswerkzeug der oben beschrlebenen Art vorgesehen, 
daB der WerkzeugtrSger zumindest teilweise aus Naturfasern 
hergestellt 1st. 

Welterhln 1st eln rotationseymmatrischer Rohling zur 
Welterverarbeltung zu einem Werkzeugtr&ger erf indungs- 
gemafl aus einer Fasermatte gefertigt, welche zumindest 
teilweise aus Naturfasern besteht und mit einem Binde- 
mittel fOr die Naturfasern versetzt 1st* 

Vorteilhaf te Welterblldungen der Erflndung slnd in den 
Unteransprttchen beansprucht . 

Ein Kemgedanke der Erflndung kann darin gesehen warden, 
daB der Werkzeugtr&ger des Materialbearbeltungswerkzeugs 
statt vrle blsher aus Kunststof f und damit lm wesentllchen 
aus fossllen Hohstof fen nunmehr zu einem wesentllchen Tell 
aus nachwachsenden Hohstof fen hergestellt 1st* 

Han errelcht dadurch zun&ohst elne deutllch unprobleraati- 
schere Entsorgung. Beisplelsweise 1st die Kohlendloxld- 
Bilanz bei Verbrennung durch die Benutzung nachwachsender 


Rohstoffe praktisch ausgeglichen. Dartiber hinaus slnd an- 
dere Entsorgungsmttglichkeiten wle belspielswelse Kompostie- 
rung mCgllch. 

Es hat: slch bel der Erfindung Uberraschend gezeigt, daB die 
aus werkstof fan mit Naturf asern hergestellten Werkzeugtra- 
gar sehr gute thexmlsche und ntechanische Eigenschaften auf- 
weisen. Ein welterer positives Aspekt der Erfindung 1st, 
daB die Naturf asermaterialien heute relativ kostengtinstig 
erhai-fclich una verarbeltbar slnd. 

Besonders gute mechanlsche und thermische Eigenschaften er- 
h&lt der Werkzeugtr&ger, venn die FaserverstMrkung durch 
ein Bindemittel verfestigt 1st, wobel das Bindemittel ein 
Kunstharz, etwa ein Phenolharz, sein kann. Beispielsveise 
wlrd ein Fasergewebe, etwa ein Hanf- und/oder Siealgewirke, 
das mit f est en Bindemittelpartikeln durchsetzt 1st, unter 
hohem Druck und bei hohen Temperaturen zu der Form des 
Werkzeugtr&gers verpreBt. Dabel schmelzen die Bindemittel- 
partikel auf , verteilen sich im Fasergevebe und es ent- 
steht ein Werkzeugtrager von hoher Stabilit&t und ReiB- 
festlgkeit. Als Materialien fUr die fasten Blndemittelpar- 
tikel kOnnen z.B. Folycarbonat Oder Polypropylen verwendet 
werden. Das Bindemittel kann aber auch ein selbstaushfirten- 
des Zweikomponentengemisch sein. 

Bel einer we iter en bevorzugten Aus f Uhr ungs var i ante 1st der 
WerkzeugtrSger vollst&ndig aus Naturstoffen hergestellt. 
Dadurch gestaltet sich die Entsorgung besonders unproble- 
matisch. Als Bindemittel kOnnen hier beispielsweise Cellu- 
losemateriallen eingesetzt sein* 

Bevorzugte Aus f (ihrungs f onnen des WerkzeugstrSgers slnd da- 
durch gekennzeichnet , daB die Naturf asem aus einem oder 
mehreren der Materialien Hanf, Flachs oder Sisal bestehen. 


Diese Materlallen werden heute wieder In grOBeren Mengen 
landwirtschaftlich produziert, sind daher entsprechend 
kostengtlnstig und weisen auSerdem gOnstige Verarbeitungs- 
und Festigkeitseigenschaftan auf. 

Be± elner besonders bevorzugten Ausftthrungsform 1st der 
Werkzeugtriiger . aus elnem Granulat hergestellt, welches die 
Bestand telle Naturfasern und Polypropylen aufwelst* Die 
Hers t el lung mit Granulat geetaltet slch besonders elnfach 
und kostengtlnstig. Die GranulatkOrner werden, wle etwa aus 
der Kunststoff sprit zgufitechnologie bekannt, eingeschmolzen 
und in entsprechende Formen eingespritzt , wobel in elner 
besonders geeigneten Mischung das Granulat Jewells zu 50% 
aus Naturfasern und Polypropylen besteht. 

Bine bevorzugte Welterblldung des MatexialbeajrbeitungB- 
werkzeuges nach Anspruch 8 besteht darin, daB das Schleif- 
und/oder Polierelement ebenfals zumindest teilwelse aus 
Naturfasern hergestellt 1st. Dies 1st wiederum lm Hinbllck 
auf die umweltgerecbte Entsorgung des verbrauchten Mate- 
rialbearbeltungswerkzeuges von Vorteil. 

Die Erf indung wlrd lm folgenden enhand von belllegenden 
Figuren nSLher erl&utert. In den Figuren zelgt: 

Fig. . 1 eine Drauf sicht auf eine erf lndungsgemafie Fflcher- 
schlelfschelbe, wobel ein Tell der f&cherartlgen 
Schleif auflagen zu Illustrlerungszwecken wegge- 
lassen wurde; 

Fig* 2 einen erfindungsgemSBen Facherschleifer, wobel 

auch hier ein Tell der Sohlelfelemente aus Illu- 
strierungsgrOnden weggelassen wurde; und 
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Fig. 3 elnen erf indungsgemaBen Werkzeugtrager in Verbin- 
dung nit einejn Endlosschleifband. 

In Figur 1 ist eine kreisfttrmige FScherschleif scheibe 1 
dargestellt, die aus einem Werkzeugtrager 7 sowie facher- 
artig aufgebrachten Schleif element en 5 besteht. Der Werk- 
zeugtrager 7 weist ebenfalls Kreisform auf r wobei in der 
hier gezeigten Ansicht der auBere Rand des Werkzeugtra- 
ger© 7 nur in einem kleinen Winkelsegment sichtbar ist. In 
dera Kreismittelpunkt des Werkzeugstr3gers 7 ist eine Qf f - 
nung 3 eingearbeitet, die zur Verbindung der Facherschleif- 
scheibe 1 mit einem Drehantrieb dient. Der Werkzeugtrager 7 
ist aus einem Hanf /Polypropylen-Granulat gefertigt. Die Na- 
turfasern 31 sind in Figur 1 schema tisch dargestellt. Der 
Werkzeugtrager 7 weist eine Werkzeugauf ladef lache 9 auf, 
auf der eine Vielzahl von Schleifelementen 5 f&cherartig 
angeordnet ist. In einem kleinen Winkelsegment sind aller- 
dings die Schlelfelemente 5 aus DarstellungsgrUnden weg- 
gelassen. 

Figur 2 zeigt einen sogenannten Facherschleifer 11 , der 
slch in ahnlicher Welse wle die Facherschleif scheibe 1 aus 
Figur 1 aus einem Werkzeugtrager 15 sowie aus darauf auf- 
gebrachten Schleifelementen 17 zusammensetzt . Der Werk- 
zeugtrager 15 ist hier von zylindrlscher Form, wobei in den 
Zyllnder axial eine Achse 19 elngesetzt ist, fiber die der 
Facherschleifer 11 mit einem Antrieb verbunden werden kann. 
Die Werkzeugaufl age fl ache 21 1st bel dlesem Ausftthrungs- 
belsplel die Mantel fiache des Zyllnder s, wobei die fia- 
chenartigen Schlelfelemente 17 auf der Mantelfl&che an- 
gebracht sind und radial von dem Werkzeugtrager 15 absteh- 
en. Der werkzeugtrager 15 ist ebenfalls aus einem Hanf/- 
Polypropylen-Granulat gefertlgt. In einem Teilsegment des 
Kreiszyllnders sind die Schlelfelemente 17 aus Illustra- 
tionsgrtinden weggelassen. Man sieht dort die Werkzeugauf- 
lageflache 21 und auSerdem ist ein Tellberelch aufgebro- 


Chen dargesteXlt und die Naturfasern 31 sind echematisch 
angedeu tet „ 

Figur 3 schlieBlich zeigt einen walzenartig ausgebildeten 
Werkzeugtr&ger 23 , auf dessen Werkzeugauf lageflSche 25 ±m 
Arbeltsbetrleb ein Endlosschle±f- oder Polierband abrollt. 
Der WerkzeugtrSger 23 1st hier ebenf alls von zylindrischer 
Form, wobei axial eine Bohrung 29 eingearbeitet 1st, die 
der Verbindung mit einera Drehantrieb dient. Ein TeilstUck 
des wiederum aus einero Hanf/Polypropylen-Granulat herge- 
stellten Werkzeugtr&gers 23 1st in der In Figur 3 gew&hlten 
Darstellung weggebrochen und die Naturfasern 31 sind sche- 
matisch angedeutet* Bel dem hier gezeigten AusfOhrungsbei- 
spiel ist das Sohleif element , d.h. das End losschleif band 27 
von der Werkzeugauf lagef lache 25 nicht wie bei den in Figur 
1 und Figur 2 gezeigten Ausftihrungsbeispielen durch eine 
StoffschluS- sondern durch eine KraftschluBverbindung auf- 
genommen. 
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ANSPRttCHK 

1. Fa servers tarkter rotations symznetrischer Werkzeug- 
tr&ger, 

der Itfgbar mit einem Drehantrieb verbindbar 1st, 
mit einer Werkzeugauf lagef lfiche (9; 21; 25) zur Auf- 
nahme von mlndestens einera Schleif- und/oder Poller- 
element (5; 17; 27 ), 

dadurch gekennzeich.net, 
dafl die FaserverstSrkung zumindest teilwelse aus 
■ Naturf asem (31) besteht. 

2. Werkzeugtrager nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzelchnet, 

daS die FaserverstSrkung durch ein Blndemittel ver- 
festlgt 1st. 

3. Werkzeugtrager nach Anspruch. 2, 
dadurch gekennzelchnet, 
daS das Blndemittel ein Kunstharz 1st. 

4. Werkzeugtrager nach einem der vorhergehenden Ansprttche 
1 oder 2, 

dadurch gekennzelchnet, 

daS er vollst&ndlg aus Naturstoffen hergestellt 1st. 
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5. Werkzeugtrager nach einem der vorhergehenden 
Ansprtlche, 

dadurch gekennzeichnet, 

da8 die Naturfasem (31) aus elnem oder mehreren der 
Materialien Hanf , Flachs oder Sisal bestehen. 

6. Werkzeugtr&ger nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche 1, 2, 3 oder 5, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl er aus Granulat hergestellt ist, welches die Be- 

standteile Naturfasem (31) und Polypropylen aufweist. 

7. Werkzeugtrager nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi das Granulat Jewells zu 50 % aus Naturfasem (31) 
und Polypropylen best eh t. 

8. Materialbearbeitungswexkzeug 

mlt einem faserverstarkten rotationssymmetrlschen 
Werkzeugtr&ger (7; 15; 23 ), insbesondere einem Werk- 
zeugtrager (7? 15; 23) nach einem der AnsprOche 1 bis 
7, der lttsbar mit einem Drehantrieb verbindbar 1st, 
und eine Werkzeugauf lagef l&che (9; 21; 25) aufweist, 
wobel mindestene ein Schleif- und/oder Pollerelement 
(5; 17; 27) auf der Werkzeugauf lagef l&che (9; 21; 25) 
aufgenommen ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS der Werkzeugtrager (7; 15; 23) zumindest teilweise 
aus Naturfasem (31) hergestellt ist. 

9. Mater lalbearbeltungswerkzeug nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Schleif- und/oder Pollerelement (5; 17; 27) 
ebenfalls zumindest teilweise aus Naturfasem (31) 
hergestellt 1st. 



10. Rolling zur Weiterverarbeitung zu einem starren und 

blegestelfen WerkzeugtrMger (7; 15; 23) nacti einem der 
Ansprtiche 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl er aus einer Fasermatrte gefertigt 1st, welche zu- 
mindest teilweise aus Natruxfaaern (31) besteht und mit 
einem Bindemitrtel £tir die Naturfasern (31) versetzt: 
1st:. 





